U veskerych materidll vcetné potrubi, strojd, konstrukci a budov, dochazi
ke zménam rozmérd v vlivem teplotnich zmén. Tento dokument zahrnuje
pouze vlivy tepelného roztahovéni a smrstovani. Pohyb zplsobeny jinymi
pficinami (napfiklad: sedani staveb, zemétfeseni, atd.) musi byt pfipocteny
k tepelné roztaznosti potrubi. Na potrubf vystavené zménam teplot bude
pUsobit napéti, které vyvoldva potencidlné skodlivé sily a momenty na ¢4sti
i cely systém potrubniho rozvodu a vsechny prvky s nim spojené.

Existuji tfi bézné zplsoby zachycenf tohoto pohybu potrubi: 1) instalace
vyrovnavaciho spoje; 2) umoznéni ,volného pohybu - plovani” soustavy,

pfi kterém by se potrubi mohlo pohybovat pozadovanym smérem pomoci
ukotveni a/nebo vedeni (podle potteby) s pfihlédnutim ke schopnostem
odbocek a pfipojek ve smyslu plsobeni ohybovych momentd; nebo 3) vyuziti
moznosti linedrniho pohybu/zakfiveni flexibilnich drazkovych spojek.
Viybér z téchto zplsobU zavisi na typu potrubni soustavy a na preferencich
projektanta. Vzhledem k tomu, Ze nelze predvidat viechny zplsoby
konstrukce soustavy, je zamérem tohoto dokumentu upozornit na
mechanické vyhody metody drazkového spojovani potrubi a jak je mize

Pokyny pro urceni umisténi vyrovnavaciho expanzniho spoje:
Instalace za studena (80°F az 40°F)

80°F/26°C 0.580" na 100 stop

40°F/4°C 0.300" na 100 stop

Rozdil: 0.280" na 100 stop nebo 0.672" na 240 stop
Instalace za tepla (80°F aZ 220°F)

220°F/104°C 1.680" na 100 stop

80°F/26°C 0.580" na 100 stop

Rozdil: 1.100" na 100 stop nebo 2.640" na 240 stop

Z tohoto dévodu musi byt vyrovnavaci spoj nainstalovéna alespon
s takovou kapacitou, kterd by umoznovala smrsténi potrubf o 0.672"
a roztazeni potrubfi alespon 2.640" pfi instalaci za teploty 80°F/26°C.

TABULKA 1

Tepelna roztaznost potrubi Tepelna roztaznost potrubi
Palce na 100 stop

mm na 100 metri

Palce na 100 stop
mm na 100 metri

projektant potrubni soustavy vyuzit. Uvedené piklady maji vést k zamysleni
a nelze je povazovat za doporuceni pro konkrétni systém.
Prvnim krokem pfizpisobeni tepelnému pohybu je vypocet pfesné zmény
linearni délky potrubni soustavy na vzdalenost, ktera nas zajimé, spole¢né -40 | -0288  -0421  -0461 180 1360 2051 2074
s vhodnym bezpecnostnim faktorem. Skute¢na roztaznost potrubi délky 10 240 = 84 8 1.2 1709 1729
. oo , e v -20 -0.145 0210  -0230 200 1.520 2,296 2.304
100 stop byla vypoctena pfi riznych teplotdch pro nej¢astéji pouzivané 8 121 174 2190 93 1266 1913 1919
materidly potrubf (uhlikova ocel, nerezové ocel a méd) a je uvedena 0 0 0 0 m 1610 2408 2442
v tabulce 1. Tyto hodnoty nelze pouzit na potrubi z jinych materiald, protoze 17 0 0 0 100 134,2 2024 2034
se lisi. Koeficienty roztaznosti se mohou podle rliznych zdrojd liSit o 5 nebo 20 0.148 0.238 0.230 220 1680 2516 2534
vice procent a je tfeba k témto rozdilim pfihlédnout. Nasleduijici priklad -6 125 197 190 104 140,1 209,7 21,3
ukazuje zplsob pouzivani tabulky 1: 32 0.230 0.366 0.369 230 1.760 2,636 2,650
Viychozi podminky: Potrubi z uhlikové oceli délky 240 stop 0 190 209 308 1o 1467 2198 2208
40 0.300 0451 0.461 260 2,020
Maximalni provozni teplota = 220°F/104°C 4 24,9 377 38,4 126 1683 - -
MinimalIni provozni teplota = 40°F/4°C 60 0448 0.684 0.691 280 2180 _ o
Teplota v dobé instalace = 80°F/26°C 1° 374 271 27,7 137 1818
, e N o , 80 0.580 0.896 0922 300 2.350
Poznédmka: Pro zajisténi maximalni Zivotnosti spoje pfi daném 26 48,2 74,8 76,3 148 1959 - -
Ucely je velmi ddlezity vybeér tésnéni. Vzdy dodrzujte 100 0753 1134 1152 320 5530
doporuceni v nejaktudlngjsim vydani Privodce vybérem 37 62,7 94,5 96,1 160 21,0 - -
tésnéni Victaulic. 120 0910 1.366 1.382 340 2.700 - -
Viypocet: Z tabulky 1, roztaznost potrubi z uhlikové oceli i3 758 139 115.2 141 2251
220°F/104°C 1.680" na 100 stop potrubf z uhlikové oceli ]6400 Wg%’é; }'3529/2 11'36412 ??2 %'37;2 - -
40°F/4°C 0.300" na 100 stop potrubi z uhlikové ocel 160 1.200 1.804 1.843
Rozdil: 1.380" na 100 stop potrubi z uhlikové oceli Al 100/ 1503 1536
pro teploty 40°F do 220°F
Z tohoto dlivodu 240’ potrubf = 240/1.380 = 3.312"
100
Na tento pohyb 3.312" je nezbytné pouzit vhodny bezpecnostni faktor, ktery
se lisi podle rozhodnuti projektanta soustavy s ohledem na jakékoli chyby
pfi predvidani provoznich extrému atd. Tyto priklady byly vypocteny bez
pouziti tohoto bezpec¢nostniho faktoru.
UKOL/VLASTNIK DODAVATEL TECHNIK
Systémové cislo Predal Cést specifikaci Para
Misto stavby Datum Schvéleno
Datum
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PRIZPUSOBENI TEPELNE ROZTAZNOSTI POTRUBI

Spole¢nost Victaulic nabizi projektantlim zékladni metody pfizplsobovan
pohybu potrubi zpsobenému roztaznosti a/nebo smrstovanim.
1 Vyrovnavaci spojka Victaulic styl 150 Mover®
2 Volné plovouci systém
3 Flexibilni drazkové spojky Victaulic vyuzivajici svych moznosti linedriho
pohybu a zakfivent.
4 Viyrovnavaci smycky vyuzivajici flexibilni spojky a fitinky Victaulic.
Tyto prvky nabizeji Usporna a zajimava feseni problematiky tepelné
roztaznosti a smrstovani. Nasledujici ¢asti obsahuji informace o produktech
a navrhy, které ukazuji mechanické vyhody metody drazkového spojovani
potrubi. Vzhledem k tomu, Ze zde nelze predvidat vSechny parametry
soustavy, je tfeba upozornit, ze tyto navrhy nelze povazovat
za doporuceni pro konkrétni soustavu.
1 Vyrovnavaci spojka Victaulic styl 150 Mover®
Viyrovndvaci spojka Victaulic styl 150 Mover je vyrovnavaci spojka
suvného typu, kterd dokéze zajistit osovy pohyb aZ 3"/76 mm
a vyrovnavat roztahovani a/nebo smrstovani potrubi. (Viz 09.04)
Podobné jako u viech typl vyrovnavacich spojek musi projektant zajistit
ochranu pfed skodlivymi vlivy, se kterymi se tato zafizeni nedokazi
vyrovnat, napfiklad teploty nebo tlaky mimo rozsahy doporucené
pro produkt nebo pohyby, které presahuji limity produktu.
Aby bylo zajisténo spravné fungovani vyrovnavaci spojky, musi byt
potrubni soustava rozdélena na samostatné roztazné/smrstivé ¢asti
s vhodnym uchycenim, vedenim a kotvami pro rozlozeni osového
pohybu potrubf.
Pro Ucel analyzy sil Ize kotvy rozdélit na hlavni a vlozené. Hlavni kotvy
se instaluji na koncovych bodech, hlavnich odbockovych pfipojkach nebo
na zménach sméru potrubi. Sily pdsobici na hlavni kotvu budou zplsobeny
naporem tlaku, rychlosti pritoku a tfenim zarovnavacich voditek a vahou
podpdrnych prvkd.
VloZené kotvy jsou nainstalovany v dlouhém pifmém potrubi, které rozdéluji
na mensi rozpérné ¢asti, aby bylo mozné pouzit méné slozité vyrovnavact
spojky. Sila ptsobici na viozenou kotvu je zplisobena tfenim na voditkéch,
hmotnosti podpér nebo zaveésu a aktivacni silou, kterd je tfeba ke stlaceni
nebo roztazeni vyrovnavaci spojky.
Zarovnavaci voditka potrubf jsou dlleZitd pro zajisténi osového pohybu
vyrovnavaci spojky. Vyrovnavaci spojka by méla byt umisténa pokud
mozno vedle kotvy do vzdalenosti Ctyr (4) primér potrubi. Prvni a druhé
zarovnavaci voditko na protilehlé strané vyrovnavaci jednotky musi byt
umistény v maximalni vzdalenosti ¢tyf (4) a ¢trnacti (14) prdmérd potrubi.
Je mozné, ze budou v soustavé zapotiebi dalsi viozend voditka pro
zarovnani potrubi. Pokud vyrovnavaci spojku nelze umistit vedle kotvy,
nainstalujte voditka na obé strany jednotky, jak bylo zminéno.

UVEDENE UDAJE JSOU URCENY JAKO POMUCKA PRO KVALIFIKOVANE
PROJEKTANTY PRI INSTALOVANI PRODUKTU V SOULADU
S NEJAKTUALNEJSiMI PRODUKTOVYMI UDAJI VICTAULIC.

TABULKA 2
DOPORUCENE ROZESTUPY VODITEK PRO ZAROVNANI POTRUBI{

Velikost potrubi Maximalné Priblizné
Vzdalenost Vzdalenost
k 1. voditku Mezi
Jmenovity rozmér nebo kotvé 1.a 2. voditkem
Palce/mm Palce/mm Palce/mm Palce/mm
1 1.315 4" 1"-4"
25 337 101,6 406,4
1a 1.660 5" 1-5"
32 424 127,0 431,8
1% 1.900 6" 1"-9"
40 483 1524 5334
2 2.375 8" 2'—4"
50 60,3 203,2 711,2
2% 2.875 10" 2'-11"
65 73,0 254,0 889,0
3 3.500 1-0" 3-6"
80 889 304,8 1066,8
3% 4.000 1-2" 4 -1"
90 101,6 3556 1244,6
4 4.500 1"-4" 4 -8"
100 14,3 4064 14224
5 5.563 1-8" 5-8"
125 1413 508,0 17272
6 6.625 2'-0" 7'-0"
150 168,3 609,6 2133,6
8 8.625 2'-8" 9 —4"
200 2191 812,8 2844,8
10 10.750 3 -4 1" -8"
250 273,0 1016,0 3556,0
12 12.750 4 -0" 14'-0"
300 3239 1219,2 4267,2
14 14.000 4 -8" 16'-4"
350 3556 1422,4 49784
16 16.000 5-4" 18- 8"
400 406,4 1625,6 5689,6
18 18.000 6'-0" 21-0"
450 457,0 1828,8 6400,8
20 20.000 6 -8" 23" —4"
500 508,0 2032,0 7112,0
24 24.000 8 -0" 28'-0"
600 610,0 24384 85344
o ,Mover"
\/Iozgne 2. 1. Vlozené
voditko voditko  voditko voditko

1. 2.
J / / \ vodn\io vodlt\l:o

R PR

\ Podpéra

14D 4D

Navic v pfipadech, ve kterych dlouhd délka a nizky tlak mohou vyzadovat
méné vloZenych zarovnavacich voditek, musi byt dostate¢né zajisténa
hmotnost potrubf véetné veskerého kapalného obsahu. Doporucené
rozestupy jsou uvedeny v Kapesni pfiru¢ce Victaulic I-100 a v ¢asti
Konstrukeni data 26.01 Vseobecného katalogu.
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Obrdzek 1 ukazuje typické pouziti vyrovnavacich spojek, kotev a voditek.

Hlavni kotva
Expanzni spoj >
o /A
—] Vlozend 2
||| Voditko kotva
il Lt 1LY 11 gk
T T
Booﬁ\T T T TT T T
B C
OBRAZEK 1

Kdyz je nainstalovana spojka ,S 150 Mover”, pak mizZe zajistit vyrovnavani
osového pohybu potrubf 3'/76 mm. Tento pohyb muZze byt zaméfen na
vyrovnavani roztahovéni, smrstovani potrubi nebo na nékterou kombinaci
podle pozadavkd systému. Kromé toho je tfeba pfihlédnout k pohybu
zpUsobeném instalaci pfi teploté jiné, nez je minimalni nebo maximalnf
provozni teplota, upravenim nainstalované délky vyrovnavaci spojky.
Aktivacni sily, které jsou vyzadovany k pinému stlaceni vyrovnavacich spojek
Victaulic, odpovidajf silim potfebnym k prekonani vnitiniho tlaku pfiblizné
15 psi/103 kPa. Vyzadované sily budou stejné pro vyrovnavaci spojku styl
150 Mover a vyrovnavaci spojku styl 155 a jsou rozdéleny v tabulce 3 podle
velikosti.

Pro velikosti potrubi, pro které neni spojka S 150 Mover k dispozici, nabizi
spole¢nost Victaulic vyrovnavaci spojky styl 155. Viyrovnavaci spojky styl
155 jsou kombinaci tandémové propojenych spojek a kratkych vsuvek pro
zajisténi zvysené roztaznosti. Vsuvky jsou presné drazkované pro zajisténi
pIné linearni vile na kazdém spoji.

Standardnf jednotky jsou vytvoreny ze spojek styl 77 nebo styl 75 a jsou
sestaveny se vsuvkami v pIné otevfené poloze pro pIné roztazeni. Rovnéz
standardni jednotky poskytuji osovy pohyb az 1.88'/47,752 mm (velikosti % —
3"/20 — 80 mm) nebo 1.75"/44,45 mm (velikosti 4 — 247100 — 600 mm).
Viyrovndvaci spojky styl 155 s vy3si nebo mensi kapacitou osového pohybu
jsou k dispozici jednoduchym pfidanim nebo odebranim spojky a vsuvek.
Pro instalace se smrstovanim jsou jednotky pIné stlacené. Pokud jsou
zapotfebi posuny pro roztahovéni a smrstovani, bude odstup nastaven
proporciondlné vici teploté instalace a teplotnim extrémtm (podle
specifikaci zékaznika).

Viyrovnavaci spojky Victaulic styl 155 |ze pouzit jako flexibilni konektory;
nicméné nebudou zajistovat plné roztazeni a pIné smrsténi najednou.
Vodorovné nainstalované vyrovnavaci spojky vyzaduji nezavislé uchycent,
aby se zabranilo zakfiveni, které by sniZilo dostupné roztazent.

TABULKA 3

Velikost potrubi Aktivaénisila Velikost potrubi Aktivaéni sila

Jmenovity
rozmér m (]
Palce/mm Palce/mm Palce/mm Palce/mm
1 1.315 20 10 10.750 1365
25 33,7 89 250 273,0 6074
1% 1.900 45 12 12.750 1915
40 48,3 200 300 3239 8522
2 2.375 70 14 14.000 2310
50 60,3 312 350 3556 10280
3 3.500 145 16 16.000 3015
80 889 645 400 4064 13417
4 4.500 240 18 18.000 3820
100 14,3 1068 450 4570 16999
6 6.625 520 20 20.000 4715
150 168,3 2314 500 508,0 20982
8 8.625 880 24 24.000 6785
200 2191 3916 600 610,0 30193

2 Volné plovouci systém

VoIné plovouci systémy jsou potrubni soustavy, které se mohou tepelné
roztahovat/smrstovat bez pouziti vyrovnavacich spojd, za predpoklady,
Ze tento pohyb nezplsobuje ohybani na odbockovych pripojkach nebo
neposkozuje spoje a nezpUsobuje zmény sméru nebo ¢asti struktur

a ostatniho pfislusenstvi. Toho Ize dosdhnout ndhodnou instalaci spojek
nebo, podle potfeby, instalaci voditek ve sméru pohybu. Pfi vyuzivani
flexibilnich drazkovych spojek je nezbytné prihlédnout k u¢inkdim naportd
tlaku, protoze pfi plovani se bude potrubi posouvat v plném rozsahu
mezer, které jsou k dispozici na koncich potrubf.

Fay Fay £
U] il U3
/ \=4 A
7 Nulovy tlak
—>»| | AL
0O 0O
1 I—
N4 N
< Natlakované vedenf

Zajistéte, aby odbockové spoje a obtoky byly dostate¢né dlouhé tak,

aby nikdy nedoslo k pfekondni maximalniho osového vychylenf spojky
(uvedeného v zékladnich udajich pro kazdy typ spojky) a aby dokazaly
vyrovnavat celkovy pohyb trubek. V opacném pfipadé ukotvéte soustavu
a pfimé pohyby. Rovnéz zajistéte, aby se sousedici trubky mohly volné
pohybovat a vyrovnavat pfedpokladané pohyby.

J
“\
1

AL Pohyb zplsobeny
napory tlaku

Odskok musi byt
dostatec¢nou délku

3 Flexibilni drazkové spojky Victaulic vyuzivajici svych moznosti
linearniho pohybu a zakfiveni
Pfi navrhovéni soustavy propojené flexibilnimi mechanickymi spojkami
drazkového typu je nezbytné posoudit konkrétni vlastnosti téchto
spojek. Tyto vlastnosti odlisuji flexibilni spojky drazkového typu od
ostatnich typl a metod spojovani potrubi. Pfi sprdvném pochopeni
mUZe projektant vyuZit fadu vyhod, které tyto spojky nabizeji.
Linedrni pohyb, ktery je k dispozici pro flexibilni spoje drazkovanych
trubek, je uveden v zékladnich udajich pro jednotlivé typy spojek
Victaulic. Tyto hodnoty jsou MAXIMA. Pro konstrukéni a instalacni Ucely
musi byt tato ¢isla snizena o nasledujici faktory pro zajisténi toleranci
drézek potrubi.

LA
1
1L

T

1o 1
TOLERANCE LINEARNIHO POHYBU
% — 314"/20 — 90 mm - snizte uvedena cisla o 50 %
4"/100 mm a vetsf - snizte uvedena ¢isla o0 25 %

Trubka se standardni vélcovanou drézkou poskytne polovi¢ni kapacitu
roztahovani/smrétovani nebo vychyleni, jako trubka se standardni
frézovanou drazkou stejné velikosti.
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KONSTRUKCNI DATA - SYSTEM DRAZKOVANEHO POTRUBI 2 6 . OZ'CZE

Je-li vyzadovan plny linedrni pohyb, Ize pouzit vyrovnavaci spojku
Victaulic styl 155 se specidlnimi presné drazkovanymi vsuvkami.

Dalsi informace viz ¢ast 09.05.

Osové vychylenti, které je k dispozici pro flexibilni spoje drazkovanych
trubek, je uvedeno zakladnich Udajich pro jednotlivé styly spojek Victaulic.

Prohyb
zplsobeny

Tyto hodnoty jsou MAXIMA. Pro konstrukéni a instalacni Gcely musi byt pruznosti

tato ¢isla snizena o nasledujici faktory pro zajisténi toleranci drazkovani

potrubf.

) = Maxir,nalm osové chhylenl mezi sttedovymi osami jak je uvedeno Horni pohled Bocni
v zakladnich informacich- pohled

//////////////// Jak je zfejmé z vyse uvedeného pffkladu, tento systém bude vyZadovat
7

~ / dalsi zavésy (nebo pouziti tuhych spojek Zero-Flex®) pro omezeni

,,l”',l,‘k\\\‘((ﬂ‘\‘v prohybani potrubi, ke kterému bude dochazet. Je nezbytné posoudit
umisténi zavésl v souvislosti s osovym a rotacnim pohybem, ke kterému
bude dochézet na spojich.

) Flexibilnf spojky umoznuji linedrni pohyb a proto je nezbytné posoudit

napory tlaku, které by zpUsobily vysunuti koncl potrubf v maximalnim

rozsahu dovoleném spojkou a tento pohyb by se celkové naakumuloval

TOLERANCE OSOVEHO POHYBU na konci soustavy, pokud by byly spojky nainstalovany pouze na koncich

% = 3/2'/20 = 90 mm — sniZte uvedena ¢isla 0 50 % potrubi nebo pokud by pfi natlakovéani byly ¢aste¢né oteviené.
4"/100 mm a vetsi — snizte uvedend ¢isla o0 25 %

<ol ’

Pohyb zplsobeny
Trubka se standardni frézovanou drazkou poskytne dvojnasobnou naporem tlaku  —>| |
kapacitu rgztlahovam/smrsltvovam ngbp vy;hylgn\,Jako trubka se ﬁ] n n n n n 4!
standardni valcovanou drézkou stejné velikosti. j U U U U uv 023 )
Osové vychyleni, které umoznuje flexibilni spoj drazkovanych trubek K Odskok
Victaulic, umoznuje zjednodusit a urychlit instalaci. / >0
1
G “ !
»\ ‘e - Y o —

\ -

Odskoky by musely byt dostatecné velké, aby se soustava dostate¢né

Y=LSINO deformovala, protoze v opa¢ném piipadé by na spojkéch odskoku doslo
O=SIN" % ke poskozujicim ohybm. Pozor — pokud se potrubi roztahuje z dlvodu
GxlL teplotnich zmén, potom na koncich dochdzi k dalsimu prodluzovani
Y= 22X
D potrubi.
Osové vychylenf na zcela stlacenych nebo zcela odsazenych spojich neni
Y = Rozdil zarovnani (palce) mozné, pokud se konce trubek nemohou zkracovat a prodluzovat podle
G = Maximalni dovoleny pohyb konce trubky (palce) uvedeny potfeby.

v zakladnich informacich (od uvedené hodnoty je tieba

odecist konstrukeni toleranci)
© = MaximalIni vychyleni (stupné) od stfedové osy uvedené

v zakladnich informacich (od uvedené hodnoty je tieba

odecist konstrukeni toleranci) Neukotvené zakfivené spoje se narovnaji vlivem axidlnich napord tlaku
D = Vn&ji prameér trubky (palce) nebo jinych sil, které odtahujf trubky od sebe. Pokud je tfeba zachovat
L = Délka trubky (palce) spoje zakfivené, musi byt rozvody ukotveny, aby byly zachycovany

napory tlaku a koncové tazné sily; v opa¢ném pfipadé musi byt

POZNAMKA: Spoje, které jsou zcela vychyleny, jiz nemohou zajistovat . . . (o RV )
vynaloZena dostatec¢na laterdInf sila pro udrzeni zakfiveného spoje.

linearni pohyb. Caste¢né vychylené spoje umozriuji ¢astecny linearni

pohyb.

Flexibilni spojky drazkového typu umoznuji, aby na spojich dochazelo

k osové flexibilité a rota¢nimu pohybu. Tyto vlastnosti pfinaseji vyhody

pfi instalaci a Udrzbé potrubnich systém, ale je nezbytné je posoudit

pfi stanoveni rozestupl zavésl a podpér. Lateralni sily (F) budou vzdy pUsobit na zakfivené spoje z dlivodu
vnitfniho tlaku. Zcela vychyleny spoj jiz nebude schopen zajistovat
plné linedrni pohyb, ke kterému mUze na spoji normélné dochazet.

www.victaulic.com .
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Metoda drazkového spojovani potrubi neumoznuje maximalni linedrni

a zaroven osovy pohyb na stejném spoji. Pokud jsou pozadovény oba
tyto pohyby soucasné, musi byt v systémech navrzeny dostate¢né spoje
pro integraci obou pohyb, veetné vile pro doporucené tolerance.

V pfipadé ukotvenych systémd, kde napory tlaku neudrzuji spoje v napéti,
nebo v systémech, ve kterych jsou spoje zamérné zakfivené (tzn. kfivky),
zajistéte laterdIni omezeni, které zabrani pohybu potrubf zptsobenému
napory tlaku v zakfivenich. Lehké zavésy nejsou dostatecné pro zabranéni
pohybu trubek do stran. Je tfeba predpokladat, Ze bude dochéazet

k malym zakfivenim na veskerych rovnych rozvodech a na spojich bude
dochézet k bo¢nim ndportim.

- AN )
[]
— ﬂ=b=_l —K -
; Padorysny pohled §
(nulovy tlak)

\\\|\

Padorysny pohled
(pod tlakem)

Bocni -
horizontalni
sila

Celkovy vysledek nevhodného
bocniho - horizontdlniho
zajisténi zavéseného systému.
(obrdzek je pro ndzornost zvyraznén)

Flexibilni spojky nevyrovnavaji roztahovéni nebo smrstovéani v systému
automaticky. Vzdy zvazte optimdlni velikost mezer na koncich trubek.

V ukotvenych systémech musi byt navrzeny takové mezery, aby dokdzaly
vyrovnavat kombinace roztahovéni a smrstovani. Ve volné plovoucich
systémech musi byt pouzity odchylky dostate¢né délky, které vyrovnavaji
pohyb bez nadmérného zakfivovani spojd.

G
ZCELA ODDELENO
Pouze roztahovanf

ZCELA STLACENO
Pouze smrstovanf

||

CASTECNA MEZERA
Roztahovani a smrstovani

Zajistéte odpovidajici ukotveni a uchyceni. Pouzivejte kotvy pro
presmeérovani pohybu nebo k ochrané pred velkymi zménami v pifimych
nebo odbockovych spojich a odbockach. Rozestupy a typy uchyceni
musi byt takové, aby vyrovnaly pfedpoklddané pohyby potrubi.
(Doporucené rozestupy zavesu viz Kapesni pfirucka Victaulic I-100 nebo
¢ast 26.01 VSeobecného katalogu.)

Metoda drazkového spojovani potrubi umoznuje pfizplsobit potrubni
systémy pohyblm zpdsobenym tepelnymi zménami. Pro prizpdsobeni
predpoklddanému pohybu, véetné tolerance pohybu, musi byt pouzity
dostatecné flexibilni spoje. Bude-li predpokladany pohyb vétsi, nez
umoznuje celkové mnozstvi spojek v systému, musi byt zajisténa dodate¢na
roztaznost ve formé vyrovnavaci spojky Victaulic Style 150 Mover nebo
vyrovndavaci spojky Style 155 (viz ¢ast 09.04 nebo 09.05).

0000 00— 0200

PRIKLAD: P¥imé potrubni vedenf délky 400'/122 m; 6'/150 mm; 20"/6 m
maximalnf provozni teplota 180°F/82°C. Podle tabulek standardni
roztaznosti bude tato soustava dosahovat celkovy predpoklddany
pohyb 3.7'794 mm. (Viz ¢ast 26.02).
20 Spojky mezi body ukotvenf
X V4" Pohyb na spojce
(Z&kladni informace pro styl 77 s frézovanou drazkou)
5" Dostupny pohyb

-25%  Tolerance pohybu

375"
Ve vyse uvedeném pfikladu by bylo mozné pouzit pevné spojky styl 07
Zero-Flex a pozadavek na roztahovéni a/nebo smrstovani by mohl byt
uspokojen dopliikovymi flexibilnimi spojkami a/nebo vyrovnéavacimi
spojkami styl 150, 155 podle potfeby.
Expanzni smycky vyuzivajici flexibilni spojky a tvarovky Victaulic
Spole¢nost Victaulic nabizi projektantovi vyhodu vyuZiti flexibilnich
spojek a tvarovek Victaulic ve vyrovndvacich smyckach bez vyvolani
napéti v trubkach, kolenech nebo spojkach. Kapacita zakrivenf flexibilnich
spojek umoznuje absorbovat tepelné roztahovani/smrstovani ve spojkach
na kolenech, kde tepelné sily zpUsobuji zakfiveni. Rovnéz je dllezité aby
se tuhé spojky (Victaulic styl 07, HP-70) nepouzivaly ve vyrovnavacich
smyckach, protoZe tyto spojky nejsou zkonstruovany pro vyrovnavani
osového zakfivent.
K vytvofeni individudIni vyrovnavaci smycky je zapotfebi celkem osm
(8) flexibilnich spojek Victaulic, ¢tyfi (4) drazkovand 90° kolena Victaulic
a tfi (3) trubkové Useky. Jejich orientace je zndzornéna na obrazku A.
Kdyz se teplota soustavy sniZuje a potrubi se smrstuje (viz obrazek B),
smycka se roztahuje a kapacita zakfiveni spojek tento pohyb vyrovnava.
Kdyz teplota soustavy stoupa (viz obrazek C), dochdzi k opacnému efektu,
protoZe potrubf se rozpind, smycka se smrstuje a spojky vyrovnavaji
zakfiveni v opacném sméru.

Spojka Victaulic styl 75,
77 nebo 791
(VyZzadovéno 8

Koleno 90° Victaulic
(VyZadovéno 4)

——

..

REF.
X 1

OBRAZEK A
Viyrovnavaci smycka

ol
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KONSTRUKCNI DATA - SYSTEM DRAZKOVANEHO POTRUBI 2 6 . OZ'CZE

Projektant mdze pouzit obrazky D a E oznacené ,Vyrovnavaci smycky
vyuzivajici flexibilni spojky a tvarovky Victaulic” jako pomuicku pro
projektovani rozpinani. Tyto smycky zahrnuiji veskeré konstrukeni udaje
pro jednotlivé velikosti flexibilni spojky Victaulic, véetné tolerance
osového pohybu uvedené v ¢asti 3. Je nezbytné znat jmenovitou velikost
potrubi a bud konstrukéni tepelnou rozpinavost (AX) nebo délku kolmych
odbocek (A) a ostatni Ize odvodit. Pro spravné fungovani vyrovnavaci
smycky je dllezité, aby byla nainstalovana s jakymkoli zakfivenim spojky
a aby potrubi bylo fadné ukotveno a uchyceno. Vyrovnavaci smycka by
méla byt umisténa pokud mozno vedle kotvy do vzdélenosti Ctyf (4)

OBRAZEKB prdmérd potrubf. Prvni a druhé zarovnavaci voditko na protilehlé strané
Tepelné smrstovani vyrovnavaci smycky musi byt umistény v maximalni vzdalenosti Ctyr (4)
Potrubf se smrstuje — Smycka se rozpina a ¢trnacti (14) prdmérd potrubi. Je mozné, Ze budou v soustavé zapotiebi

dalsi vloZzena voditka pro zarovnani potrubi. Pokud vyrovnavaci smycku
nelze umistit vedle kotvy, nainstalujte voditka na obé strany jednotky, jak
bylo zminéno.

Priklad: Za pourziti parametrd stanovenych v pfikladovém problému

v pfedchozf ¢3sti, jmenovitd délka potrubi 67150 mm a celkovy
predpoklddany pohyb 3.75%/95,2 mm, podle obrdzkd D a E urcete délku
kolmych odbocek smycky pro trubky s frézovanymi a vélcovanymi
drdzkami.

AX/2 P — AX/2
< o _REF b AX = 3.75795,2 mm
Jmenovitd velikost trubky = 6"/150 mm
OBRAZEK C

Trubka s frézovanou drazkou (obréazek D)
A = minimalné 2,7/0,82 m

) ) o o T .. Trubka s valcovanou drazkou (obrazek E)
Miru tepelného rozpindni/smrstovani, AX, musw prOJgktant soustavy urcit A = minimalné 547165 m

na zakladé délky prodluzovani potrubi mezi kotvami a ocekdvanych zmén

teplot od teploty instalace (podrobnosti viz tabulka 1). Osové zakfiven,

které je k dispozici na kazdé spojce, je konstrukénf charakteristika pevné

vadzana na velikost spojky, stylem a typem drazky (frézovana nebo

valcovana). Délka kolmych odbocek smycky (Rozmér A) je ur¢ena mirou

ocekavaného rozpinani/smrstovani potrubf (AX) a zakfivenim dostupnym

na kazdé spojce. Rozmér A musi byt stejny na obou strandch smycky.

Délku paralelni odbocky vyrovnéavaci smycky (Rozmeér B) urcuje AX

a musf byt dostatecné velkd, aby zabranila pfisazeni kolen ve vedeni

béhem tepelného rozpinani. Doporucujeme, aby byl rozmér B alespori

0 2'/50,8 mm vétsi, nez AX.

Tepelné rozpinani
Potrubf se prodluzuje do smycky — smycka se smrstuje

www.victaulic.com :
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OBRAZEK D

VYROVNAVACI SMYCKY VYUZIVAJICi FLEXIBILNi SPOJKY A TVAROVKY VICTAULIC*
TRUBKA S FREZOVANOU DRAZKOU VITAULIC

Jmenovity rozmér trubky
(Palce)

3%
3

65

55

2"

1%
1Va

%h

Délka kolmych odbocek vyrovnavaci smycky (Stopy) (A)
w» — ; N C,, w t;: IS 3 w o ~
- N
Délka kolmych odbocek vyrovnavaci smycky (Stopy) (A)

12 3 4
Projektova termalni expanze t (Palce)
ax

OBRAZEK E

26.02-CZE

Jmenovity rozmér trubky

12

10

8
12 3 4 5

(Palce)

24
20 &
22
18

16

14

U o

Projektova termalni expanze t (Palce)

(ax)

VYROVNAVACI SMYCKY VYUZIVAJICI FLEXIBILNi SPOJKY A TVAROVKY VICTAULIC*
TRUBKA S VALCOVANOU DRAZKOU VITAULIC

Jmenovity rozmér trubky
(Palce)

14 3%

2%

1
1Va

34

Délka kolmych odbocek vyrovnavaci smycky (Stopy) (A)
- N W A B N ® VW o oD »
- N w

Délka kolmych odbocek vyrovnavaci smycky (Stopy) (A)

0 1 2 3 4 5
Projektova termalni expanze t (Palce)
(ax)

* Za predpokladu, Ze drazkovani trubky odpovida specifikacim spolecnosti Victaulic.

28

26

24

22

20

Jmenovity rozmér trubky

12

10

8
1 2 3 4 5

(Palce)

24

20 &
22

18

16

14

S~ o

Projektova termalni expanze t (Palce)

(A X)

1 Ventily zahrnuji konstrukeni tolerance: 50 % zmenseni pro velikosti pod 4'/25 % zmen3eni pro velikosti 4" a vétsi.
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ZARUKA

POZNAMKA

Pro vytvofeni vyrovnavaci smycky pro popsanou soustavu musi mit
tyto dvé odbocky délku minimélné 2,77/0,82 m a 5,471,65 m pro trubky
s frézovanymi a vélcovanymi drazkami. Paralelni odbocka musi byt
alespon 0 2'/50,8 mm vétsi nez AX.

B=AX+2

B = minimalné 3.75" + 2" = 5.75" (95 mm + 54 = 4845 mm)

V tomto pfipadé Ize jako paralelni odboc¢ku pouzit standardni
drazkovanou x drazkovanou vsuvku adaptéru Victaulic ¢.

43 se vzdalenosti 6'7152,4 mm od okraje k okraji pro trubku s frézovanou
nebo valcovanou drazkou.

Vyrovnavaci smycky pro spojovani médéného potrubi pouzitim
vyrobku Victaulic pro spojovani médi

Viyrovnavaci smycky nebo ohyby ve tvaru ,U" se ¢asto pouzivaji pro
vyrovnavani rozpinani a/nebo smrstovani potrubf vlivem teplotnich
zmén. Médéné potrubi se podobné jako potrubi z jakéhokoli materidlu pfi
zmeéndch teplot rozpina a smrstuje. V tabulce 1 v ¢asti 26.02 je uvedeno
skute¢né rozpinani trubek délky 100730,5 m médéného potrubi. Vypocty
predpoklddaného rozpindni/smrstovani Ize provést z prikladu uvedeného
v 26.02.

Nezbytnou délku vyrovnavaci smycky médéného potrubi Ize vypocitat
podle nasledujicich vzorcl (1) (2):

3 EDe
S
L = délka smycky v palcich: viz obrazek nize:

Victaulic ¢. 610
Koleno 90°

—— W —» (Vyzadovano 4)
Victaulic styl 606 L
Spojka
(Vyzadovano 8)
H
2H+W=L
H=2wW
SW=L

E = modul elasticity médi v psi = 15 600 000 psi/107 546 400 kPa

S = povolené napéti materidlu v ohybu, v psi = 6000 psi/41 364 kPa
D = vnégjsi primeér meédéného potrubi v palcich

e = mirarozpinani, které ma byt vyrovnavano, v palcich
Zjednoduseni vzorce:

L=88.32 | De

V ndsledujici tabulce jsou uvedeny vypoctené délky smycky pro rliznd
rozpinant:

TABULKA 4
Délka smycky , L, palce/mm pro zobrazené velikosti trubek

Va 102 m 127 142 155
12,7 2590,8 28194 32258 3606,8 39370

1 144 157 180 200 219
254 36576 39878 4572,0 5080,0 5562,6
1% 176 192 220 245 268
381 44704 4876,8 5588,0 6223,0 6807,2

2 203 221 254 283 310
50,8 5156,2 56134 6451,6 7188,2 7874,0
2 227 247 284 317 346
63,5 5765,8 6273,8 7213,6 8051,8 87884

3 248 271 31 347 379
76,2 6299,2 6883,4 78994 8813,8 9626,6

POZNAMKA: Vyrovnavaci smycka musi byt umisténa mezi dvéma
kotvami a trubka musi byt vedena, aby byl pohyb smérovan do smycky.

Reference:

(1) Prirucka pro produkty z médi/mosazi/bronzu, Copper Development
Association, Inc.

(2) Zdrojova kniha o médi a jejich slitinach, American Society for Metals.

Podrobné informace najdete v ¢asti Zaruka aktudiniho ceniku nebo se obratte na spole¢nost Victaulic.

Tento produkt musi byt vyroben spole¢nosti Victaulic nebo podle specifikaci spole¢nosti Victaulic.

Veskeré produkty musf byt nainstalovany v souladu s aktudlnimi pokyny pro instalaci/montéz spole¢nosti
Victaulic. Spole¢nost Victaulic si vyhrazuje pravo ménit specifikace, konstrukci a standardni vybaveni bez
predchoziho upozornéni a bez zavazkd.

UplIné kontaktni informace naleznete na webovych strankach www.victaulic.com
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